	项目名称
	郑州校区丰庆路校园学生课桌椅配备项目

	供货期
	签订合同后15天内
	预算金额
	26万元

	质保期
	三年
	安装地点
	采购人指定地点


技术参数：
	序号
	设备名称
	数量
	技术参数及相关要求

	1
	课桌（带前挡板）
	80张


	1、课桌规格：1200mm*450mm*750mm（±3mm）
▲2、桌面：1200mm（±3mm）*450mm（±3mm）*18mm。桌面采用三聚氰胺贴面刨花板，甲醛释放量符合E1级标准，加耐磨层易清洁，厚度为18 mm，桌面四边采用PP塑料注塑封边。桌面前端设有2个笔槽，笔槽与包边一体注塑成型，永不脱落。课桌面质量符合QB/T 4071-2021：有害物质限量：重金属—可溶性铅≤90mg/kg；可溶性镉≤75m g/kg；可溶性汞≤60mg/kg；多环芳烃—苯并【α】芘≤1.0mg/ kg；16 种多环芳烃（PAH）总量≤10mg/kg；多溴联苯（PBB）≤1000mg/kg。
▲3、桌架立柱采用≥30mm*40mm*1.2mm厚D字型钢管，立腿制作成双柱结构，桌面托架采用≥20mm*40mm*1.2mm与20mm*20mm*1.2mm矩形钢管焊接成型，截面封盖采用聚乙烯原料注塑成型件。桌架质量符合GB/T 3325-2024：外观性能：金属件-焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞 溅；焊接处表面波纹应均匀；喷漆（塑）涂层：无漏喷、锈蚀、脱色、掉色等；产品表面理化性能-金属喷漆（塑）涂层：铅笔硬度H，应无塑性变形或内聚破坏、耐盐浴实验100h后，划道两侧3mm外，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象。
4、桌脚上下封盖均采用优质环保聚乙烯注塑件做 装饰，将焊口隐藏起来，美观好看，防划伤，桌脚下方两端设有环保聚乙烯制作的可调节垫片且设 有调平丝，可调节课桌的平整度，方便耐用，对地脚地面具有保护作用。 
5、桌斗采用0.6mm厚冷轧钢板制作，斗底、斗后板经数控激光切割成直径5mm网状孔，四周采用20mm*20mm*1.0mm方管数控折弯，焊接成型，上方连接片为100mm*125mm*4mm冷轧钢板冲压成型，拉撑设在桌斗下方，拉撑采用25mm*50mm*1.0mm厚矩形钢管连接两腿，保证桌架稳定性，连接为穿透式防松螺母连接。（前档板：采用≥0.8mm 优质冷轧钢板经激光切割成小圆孔，钢板上下折弯分别三道，左右折弯一道，折弯直角的地方都要满焊打磨，钢板与两边的管采用自钻丝固定。）
6、地脚采用1.5厚冷轧钢板一次冲压成型，规格为425mm*52mm*35mm，桌架上下均有优质环保聚乙烯注塑件做装饰，将焊口隐藏起来，美观好看，防划伤，桌脚下方设有大幅聚乙烯可调节垫片两头设有调平丝，可调节平整度，方便耐用，对地脚地面有保护作用。地脚要求与桌架立柱形成固定，不让脱落。
7、书包勾：采用≥Φ6mm 钢筋折弯成型，焊接于桌脚支撑件上，表面经喷淋清洗、静电喷粉处理。
▲8、工艺要求:钢材采用国标A一级钢管，喷涂要求:表面高温静电喷粉处理，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷;焊接部位:焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位;焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅;焊疤表面波纹应均匀、高低之差应小于1mm;焊缝需去除毛刺，磨外圆处理。塑粉质量符合HG/T 2006-2022：I型1类热固性粉末涂料的要求：外观：色泽均匀，无异物，呈松散粉末状；耐盐雾性：中性盐雾500h划痕处单向腐蚀蔓延宽度≤2.0mm,未划痕区无起泡、生锈、开裂、剥落等异常现象； GB/T 3325-2024：理化性能-金属喷漆（塑）涂层：附着力达到2级或优于2级。
▲9、课桌整体质量符合QB/T 4071-2021：桌面垂直静载荷：桌面垂直加载 1000N，次数 10 次，加载时间10s，试验后应无缺陷；桌面垂直冲击试验：冲击高度 140mm，次数 2 次，试验后应无缺陷；桌面水平静载荷：最大平衡载荷 100kg，桌面水平加载 450N，次数 10 次，加载时间10s，试验后应无缺陷。安全要求、底脚平稳性。

	2
	课桌(不带前挡板)

	320张
	1、课桌规格：1200mm*450mm*750mm（±3mm）
▲2、桌面：1200mm（±3mm）*450mm（±3mm）*18mm。桌面采用三聚氰胺贴面刨花板，甲醛释放量符合E1级标准，加耐磨层易清洁，厚度为18 mm，桌面四边采用PP塑料注塑封边。桌面前端设有2个笔槽，笔槽与包边一体注塑成型，永不脱落。课桌面质量符合QB/T 4071-2021：有害物质限量：重金属—可溶性铅≤90mg/kg；可溶性镉≤75m g/kg；可溶性汞≤60mg/kg；多环芳烃—苯并【α】芘≤1.0mg/ kg；16 种多环芳烃（PAH）总量≤10mg/kg；多溴联苯（PBB）≤1000mg/kg。
▲3、桌架立柱采用≥30mm*40mm*1.2mm厚D字型钢管，立腿制作成双柱结构，桌面托架采用≥20mm*40mm*1.2mm与20mm*20mm*1.2mm矩形钢管焊接成型，截面封盖采用聚乙烯原料注塑成型件。桌架质量符合GB/T 3325-2024：外观性能：金属件-焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞 溅；焊接处表面波纹应均匀；喷漆（塑）涂层：无漏喷、锈蚀、脱色、掉色等；产品表面理化性能-金属喷漆（塑）涂层：铅笔硬度H，应无塑性变形或内聚破坏、耐盐浴实验100h后，划道两侧3mm外，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象。
4、桌脚上下封盖均采用优质环保聚乙烯注塑件做 装饰，将焊口隐藏起来，美观好看，防划伤，桌脚下方两端设有环保聚乙烯制作的可调节垫片且设 有调平丝，可调节课桌的平整度，方便耐用，对地脚地面具有保护作用。 
5、桌斗采用0.6mm厚冷轧钢板制作，斗底、斗后板经数控激光切割成直径5mm网状孔，四周采用20mm*20mm*1.0mm方管数控折弯，焊接成型，上方连接片为100mm*125mm*4mm冷轧钢板冲压成型，拉撑设在桌斗下方，拉撑采用25mm*50mm*1.0mm厚矩形钢管连接两腿，保证桌架稳定性，连接为穿透式防松螺母连接。
6、地脚采用1.5厚冷轧钢板一次冲压成型，规格为425mm*52mm*35mm，桌架上下均有优质环保聚乙烯注塑件做装饰，将焊口隐藏起来，美观好看，防划伤，桌脚下方设有大幅聚乙烯可调节垫片两头设有调平丝，可调节平整度，方便耐用，对地脚地面有保护作用。地脚要求与桌架立柱形成固定，不让脱落。
7、书包勾：采用≥Φ6mm 钢筋折弯成型，焊接于桌脚支撑件上，表面经喷淋清洗、静电喷粉处理。
▲8、工艺要求:钢材采用国标A一级钢管，喷涂要求:表面高温静电喷粉处理，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷;焊接部位:焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位;焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅;焊疤表面波纹应均匀、高低之差应小于1mm;焊缝需去除毛刺，磨外圆处理。塑粉质量符合HG/T 2006-2022：I型1类热固性粉末涂料的要求：外观：色泽均匀，无异物，呈松散粉末状；耐盐雾性：中性盐雾500h划痕处单向腐蚀蔓延宽度≤2.0mm,未划痕区无起泡、生锈、开裂、剥落等异常现象； GB/T 3325-2024：理化性能-金属喷漆（塑）涂层：附着力达到2级或优于2级。
▲9、课桌整体质量符合QB/T 4071-2021：桌面垂直静载荷：桌面垂直加载 1000N，次数 10 次，加载时间10s，试验后应无缺陷；桌面垂直冲击试验：冲击高度 140mm，次数 2 次，试验后应无缺陷；桌面水平静载荷：最大平衡载荷 100kg，桌面水平加载 450N，次数 10 次，加载时间10s，试验后应无缺陷。安全要求、底脚平稳性。

	3
	课椅

	800把
	1、课椅规格：坐宽420mm，坐深365mm，坐高450mm，背高790mm。 
▲2、材料及制作工艺：
椅架主材采用≥15mm*30mm优质椭圆管经数控弯管机推弯成型，钢管厚度≥1.2mm。侧拉撑与底拉撑采用≥15mm*30mm优质椭圆管，钢管厚度≥1.2mm。座板、靠板采用中空吹塑成型，原材料用HDPE高密度环保聚乙烯，座板尺寸为420mm宽*365mm深*30mm厚，靠背尺寸为420mm宽*260mm高*30mm厚。座板靠板采用弧形设计，符合人体工程学，美观大方，椅面带10条长形孔，靠板带有6根长条形孔。椅架质量符合GB/T 3325-2024：外观性能：金属件-焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹应均匀；喷漆（塑）涂层：无漏喷、锈蚀、脱色、掉色等；产品表面理化性能-金属喷漆（塑）涂层：铅笔硬度H，应无塑性变形或内聚破坏、耐盐浴实验100h后，划道两侧3mm外，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象。
▲3、课椅整体质量符合QB/T 4071-2021：力学性能：椅子向前、向后倾翻，试验结果无倾翻；座面冲击、椅背冲击，试验结果无损坏。GB/T 35607-2024：环境属性-产品有害物质： 铅 Pb≤90mg/kg、镉 Cd≤50mg/kg、铬 Cr≤25mg/kg、汞 Hg ≤25mg/kg。

	4
	其他
	
	1、参考样式
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2、标注▲的技术指标，验收时需提供检测报告。



