河南理工大学项目采购需求表

一、项目基本情况 
	项目名称
	储能器件湿法3D打印制备系统

	申请单位
	材料学院
	项目类别
	(货物    □工程    □服务

	预（概）算
	35.5万
	最高限价
	35.5万

	质保期
	1年
	供货期
	90天


二、采购清单

	序号
	名称
	数量
	单位
	是否进口
	是否核心产品

	1
	储能器件湿法3D打印制备系统
	气动湿法3D打印机
	2
	台
	否
	是

	
	
	高压均质机（含同品牌配套高速剪切机）
	1
	套
	是
	是

	
	
	软包电池真空注液封口机
	1
	套
	否
	是


注：该表仅供参考，可根据项目实际情况进行调整。
三、采购需求

	序号
	名称
	数量
	采购需求

	1
	储能器件湿法3D打印制备系统
	1套
	气动湿法3D打印机（2台）：

1、成型技术：湿法打印（墨水打印）；

2、成型尺寸：≥220*220*200mm；

3、机身尺寸：≤410*420*495mm；

4、成型平台：磁吸复合材料打印平台，打印ABS不翘边，最高温度可达100℃；

5、打印喷头：标配0.4mm喷嘴，可更换0.2/0.3/0.6mm，最高温度可达300℃，四风扇冷却系统，避免打印过程中堵头；

6、打印速度：最高可达90mm/s，打印过程中可调整打印速度；

7、打印精度：±0.1mm，层高0.1-0.3mm可调；

8、外观结构：采用钣金全封闭机箱外壳，前门及两侧透明可视，顶部配独立透明箱盖，方便查看打印状态；

9、传动结构：XY十字光轴结构，打印稳定，Z轴双光轴+单丝杆传动，平台运动稳定；

10、操控界面：4.3英寸全彩高清触摸屏，支持中/英文切换；

11、调平方式：智能五点辅助调平+自动调平，可独立设置Z轴补偿；

12、自动设温：自带PLA/ABS一键自动设温功能，一键冷却降温功能；

13、箱内照明：独立的LED照明开关，便于观看打印细节；

14、送料方式：近端挤出，可一键自动进料、一键自动退料，单次进/退料长度可独立设置；

15、断电续打：防止停电导致模型损坏，通电后一键恢复打印；

16、断料检测：耗材用尽后自动暂停打印，更换耗材后可继续打印；

17、静音打印：四轴静音驱动主板，电机运转平滑，无杂音；

18、自动关机：打印完成后自动关机，多重保护让打印过程更安全；

19、支持耗材：PLA、PETG、ABS、碳纤维等市面主流材料，耗材直径：1.75mm；

20、打印方式：USB联机/SD卡脱机打印；

21、支持格式：STL、OBJ、Gcode；

22、操作系统：Windows/LINUX/MAC；

23、云平台（选配）：打印机支持与手机APP智能互联，配套手机APP云平台有海量模型数据库，有10各以上模型专题，可直接选择模型切片并发送打印机打印，支持3D打印照片处理，支持摄像监控，支持实时控制打印机及查看打印进度，手机APP拥有软件著作权登记证书；

24、采用自主研发的3D打印机控制软件及3D打印切片控制软件，拥有软件著作权登记证书；

25、制造厂家通过“ISO9001质量管理体系认证”及“知识产权管理体系认证”(提供相应证明)；
高压均质机（含同品牌配套高速剪切机）（各一台）

1 实际操作压力要求：≧40,000Psi，可自由调节，一级均质

2 压力表：卫生级压力表，量程高于50,000Psi；

3 纳米均质效果：可将材料分散至最小100nm且粒径均匀（需提供检测数据）

4 流量：100 mL / Min，流量稳定，可连续工作；

5 压力模块：采用分体式压力模块结构；均质阀级数：要求一级。

6 均质模块：独立均质模块，可拆卸灭菌。维护简单，均质阀终身保修。

7 最小试样量：≤10mL。

8 温度控制：均质模块带控温夹套，直接冷却物料至<10℃，并外接冷却管，能保证物料活性。设备长时间运行，机身温度<40℃，如20分钟内，机身温度>45℃，则不予通过验收。

9 安全阀：内置安全阀,在设备超过安全压力时泄压,保证使用者及设备的安全。

10 可均质粘度<2000cps；  最大进料颗粒尺寸<500μm；

11 均质阀：采用药用级别的316LSS材质，可选配超细耐磨陶瓷阀.

12 控制器：控制器电路带过压保护和自动断路功能.

13 设备可以完成SIP和CIP操作，整机符合GMP要求，无清洗灭菌死角

14 机体的不锈钢组件完全符合药业的卫生标准，由17-4PH或316L不锈钢制成.设备在遵守正常操作规程的情况下使用，不会导致任何磨损或腐蚀；

15 无须更换密封和垫片，整个样品通路中没有O型圈和垫片，设备所有连接为金属对金属或金属对陶瓷件，无死角，无二次污染；

16 均质机主机：高精度压力表（量程≥ 50,000Psi），一级均质模块，专用工具包，标准备件包（需写明具体名称及数量），中英文操作说明书及光盘；

17 德国流量控制系统： 适合从小实验到中试规模控制.

18 冷却水循环机及控温管：控制温度 -10~95℃，精度0.2度，能确保出料控温在10℃内。

19 配套用在线冲洗设备，功率750W
软包电池真空注液封口机（1套）：

1.电源：单相 AC220V±10%，频率 50Hz (可定制 AC110V/60Hz)，功率 1.2KW

2.气源：0.5-0.8MPa 压缩空气或惰性气体（若在手套箱内使用建议用惰性气体）

3.注液泵：配置高精度蠕动泵，真空注液精度可参考“注液精度表”，注液量和注液速度 PLC 可设定

4.封头温度：前、后封头最高可达 250℃，推荐前后封头 200℃，温度均匀性：±2℃

5.前后封头：平行度好于 0.03mm

6.电池尺寸：软包： L40-180mm ，W75-180mm（包含气袋），T0-12mm

7.封边宽度：标配 6MM，可定制

8.封口长度：Max.180mm

9.封口压力：Max.70Kg·f（可调）

10.热封时间：0~99s 可调

11.真空度：可调节，最高到-95KPa

12.注液精度：注液量（g）/ 注液精度

0.5g /±8%； 1g /±7%；5g /±2% ；10g /±1.5%

13.注液时间： 标定时间：5 min 之内，软包电池注液量 5g 的注液时间 3 min 之内

14.管道规格：输液管（PTFE）外径Φ3mm ，内径Φ2mm，蠕动泵管（BPT）外径Φ6.4mm ，内径Φ3.2mm（16#管）

15.缓存罐：储液 Max.150ml


注：该表仅供参考，可根据项目实际情况进行调整。

